
	Automatische Anguss-Trennung
Informationen zum Werkzeug (Bitte Ausfüllen)

	Projekt.-Nr.: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Kavität – Material/Härte: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.

	Einsätze – Material/Einsätze: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Kerne – Material/Härte: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.

	Artikel Informationen (Bitte Ankreuzen)

	Material (Kunststoff)
	Farbe
	Erscheinungsbild
	Nacharbeit
	Werkzeug Information

	ABS
	☐	Weiß
	☐	Texturiert
	☐	Beschichten
	☐	Neues Werkzeug
	☐
	PC
	☐	Schwarz
	☐	Sand gestrahlt
	☐	Lackierung
	☐	Bestehendes Werkzeug
	☐
	PC-ABS
	☐	Transparent
	☐	Hochglanz poliert
	☐	Ölen
	☐	
	☐
	PMMA
	☐	Grau
	☐	Normal Poliert
	☐	
	☐	
	☐
	PA-GF
	☐	Opak
	☐	Ohne Politur
	☐	
	☐	
	☐
	Sonstige:
Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Sonstige:
Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Sonstige:
Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Sonstige:
Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Sonstige:
Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.

	Anwendungs-Information (Bitte Ausfüllen)
Werkzeug Parameter

	Zykluszeit: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Kerntemperatur: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.

	Einspritzdruck: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Material Temperatur: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.

	Einspritzzeit: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Werkzeug Temperatur: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.

	Nachdruck Zeit: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
	Zuhaltekraft SGM: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.


zusätzliche Informationen: Klicken oder tippen Sie hier, um Text einzugeben.
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